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Abstract of DE1 9612927 

A printing machine for prodn. of a pattern directly in the 
press, comprises: (a) a cylindrical surface (4) to be 
illustrated, on which the patterns are formed; (b) a coating 
unit (12) arranged close to the surface (4), to be moved over 
the surface (4) and to provide this with a thin layer (17) of 
changeable material, to convert the surface or regions of the 
surface from a first water-sensitive property to an opposite 
water-sensitive property; (c) a drying unit (13) for the 
changeable material, close to the surface (4), able to treat 
the material until ft is dry; (d) a unit (14) to change the layer 
(1 7) on the surface (4) to form a required pattern of regions 
carrying printing ink and regions repelling printing ink; (e) a 
unit (6) for coating the layer of material (1 7) with printing ink p 
to form a coloured picture; (f) units <2 f 3) to transfer the 
picture to paper (1); and (g) a cleaning unit (7) arranged 
ciose to the surface (4) and able to dean the surface (4) 
which carries (part of) the changeable material after the 
transfer of the pattern onto a rubber cloth cylinder (3). Pref. 
the layer (17) has regions of hydrophobic or hydrophilic 
properties, or water-sol. or water-insoL properties, and is 
treated by a radiation source (14), esp. a multi-radiation laser 
head, or a combination of a wide band light source and a 
light scanner. The layer (17) is a tetrahydro-pyranyl modified 
methyl acrylate dil. with a ketone solvent 
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Prflfungsantrag gem. 5 44 PatG 1st gestalit 
© Druckmaschine und Bildorzaugungsvarfahren fur eina Druekm adenine 

Die Erflndung betrifft efne DruokrnaaohlnB, dig in elnem 
Druckwork olnon nahtioaon Hldtyllnder (4) aufwaiat, dar 
mittote elnas dlraktan Bilderougungsvarfahrena Innartialb 
das Druokwverkaa mit ain&m troukanbaran Polynrmr (IV) 
baachlohtat wird. Nach d«m Trocknon wlrd die Obarf lichen- 
aiganechaft dea airf dan fl II dzy Under (4) aufgetmaanan 
Polymare (17) mittsls salaktlvar Laaaratmhlung (22) voitat&ji- 
dlg odar baraichRwaine umgswandallv um ihro AffinltBt 
bazOgtlch ainar Oruckfarba zu Indarrt. oar BJIdzytlndar (4) 
wlrd anflt*)|« dines Plattenzyllndera In ainar hertcfimmllchdn 
Offaat-Prewa varwBndat und twar entwsdar Im NaS-Off- 
fifttdruck oder Im Trocken-Offaotdruck, Naoh dam Dructon 
wird dar BHdryllndar (A) von dar mlt alnam fllld vareehonan 

m $chtcht [17) go/einigt. Die Schicht (17) muQ dftbat nicht 
vollatandlg aha&traaan warden. Dna System lat fn berelts 

P ba^tehanden Drucfcwark&n ainsetzbar. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Druckmasehi- 
ne sowie ein Bilderzeugungsverfahrcn zuin Erzeugen 
eines Druckbildes auf einem Druckzylinder. 

Bei herkOmmlichen lkhographischen Druckverfahren 
wird Druckfarbe entsprechend der gewOnschten Bild- 
muster auf eine auf einen Plattenzylinder aufgespannte 
Platte aufgebracht Das eingefarbte Bildmuster wird da- 
bei gewBhnlfch von der Oberflache der Platte auf einen 
erne zusainitiendruckbare Oberflache aufweisenden 
Gummizylinder Qbertragen. Von dem Gummizylinder 
wird das Bild anschlieBend auf einen Papierbogen Qber- 
tragen, Jede Druckplatte kann dabci ein unterschiedii- 
ches Bild aufweisen, wobei die Druckplatte gewfihnJicb 
eine formstabile TrSgerplatte ist, beispielsweise eine 
Aluminiumplatte. Die mit einem Bild versehene Alumi- 
niumplatte wird mittels eines VerscbluBmechanismus, 
der die Lag* zwischen der Platte und der Oberflfiche des 



spannt Wenn neue Bilder zu drucken sind, wird der 
Verschluflmeehanismus gelSst und die das alte Bild auf 
weisende Druckplatte abgenommen, sowie eine mit ei- 
nem neuen Bfld versehene Druckplatte for den nachaten 
Drucklauf aufgespannt 

In der Vergangenheit wurden druckfertige lithogra- 
pbische Dnickplatten, Bhniich der photographisehen 
EntwickJung, auBerhalb der Druckmaiehine hergestellt, 
Indem die erforderlichen farbaonehmenden Bildberei- 



jum direkten Erzeugen des gcwtlnschten Bildes auf der 
Platte oder dem Druckzylinder erreicht. Herkttmmliche 
On-Press-Bebilderungssysteme kfinnen in zwei Arten 
emgeteilt werden, Bei der ersten Art wird eine leere 
s Plane auf der Druekmaschine befestigt. so daD, wenn 
die Platte einmal mit einem Bild versehen ist, eine neue 
Platte far jedes Bild erforderlich ist Ein Beispiel dieser 
Technologie ist das bekannte GTO-Di-Modell der Fir- 
ma Heidelberger Druckmaschinen AG (Dcuuchlandl 
iq das detailliert im US-Patent 5,339,737 beschrieben ist 
Der HauptvorteiL verglichen mit der Off-Press-PIatten- 
herstellung, ist die erheblich bessere Passergenauigkeit 
zwischen den Dmekwerken beim Drucken von Farbbfl- 
dern. Ein Nachteil dieses Verfahrens ist jedoch die Not- 
15 wendigkeit fur jedes Bild eine neue Platte verwenden zu 
mussen, was die Druckkosten erheblich ansteigen 

Bei Druckplatten verwendenden Bebildemngssyste- 
men, die entweder Off-Press oder On-Press mit einem 
Bild versehen werden, ist der Befestigungszylinder mit 



Schbte versehen, in dem mittels einer Klenundnrich- 
tung die beiden Plnttenenden zusammen an dem Zyiin- 
der befestigt werden, wobei sfch die Klemmeinrichtung 
durcb eine Ausspanmg in dera Zyiinder und einen 
25 Schlitz zwischen den nebeneinanderliegenden Enden 
der Plane hindurch erstreckt Die Ausspaning in dem 
Bcfestigungszylinder bewirkt jedoch, daB der Zyiinder 
seine Steifigkeit verliert und anfallig fttr Verformung 

wurden. Diese Herstellung kann entweder durch Hand- Eine zweite Art von Dlr*kt. ^*rO* n-u-u 
arbeit oder durch im Handel erhaltliche automate run^^eYW^ 

Entw»cklungs- end Bearbeit^gsm^chinen erfolgen. toSKSriXS Jw^S 
ZTJZJZ^^T ^ mia mit T era BM vers * hen « ™ { «°«" entsprechend ausgebiWe^Otoflacb^e 

geiragen und von den Maschinenbedieoem mittels ei- ZyUnders sein, die derart behandeh w«*» ^ t.n«^?»n 
ne» an dem Zyiinder angeordneten VerschluOmechanis- sis bestimnite EgenStS *S£kZ^£2?l£? 
mus auf dem Druckzylinder befestigt Obwohl die Ad- rwsefa ™ d£ SS^S^Mndt 

Betatigungist^ wurden i Roboteremrichtungen zum Po,i- untirschiedliche BgeruclJten al^eU? Eta Betai^ 

Arbetten, bei denen ein Druckplatten-Bild awDerhalb hydrophUen Zyiinder der mit eSer donr^r«!phtM^ 
der pruckmaschine hergesteUt (Off-Press-Bilderzeu. neXdropfaobWffl^hbS^^^ 

tragung mit einem Laser unterzogezip um das erwQnsch- 
te Bildmuster zu erzeugen, das nachfolgend mit Druck- 
far t>e beschichtet wird. Alternativ dazu kann auch ein 

tigt, die die Mfighcbkeit zum direkten digitalen Probe- Eine WeiterenWklun* Hr«Pr a<+ ^ 

beausdrucke verwenden, die a us im Computerspekher US-Patent 5 129321 offenhart ^« »in vZm^Z. J, 

SSSS22? ta a ^T*lT'ffi Hk * bScSLtIS *£S& Zytod m e« V X nerT 
^« R^«~^f : e,MU £ WKd f n - Dlese °»" d«>phoben Substani beschreibt Diese Substam wird 

S e ^Z in ^ vl ^i?,. j Bdder verwendet io zu vergrtOern. Das Aufschmelzen kann vor oder naeh 

werden, die m Form von gerasterten, digialuierten Si- der setektiven Abtnmin» ^ni«»a«» 7 T 

gnalen gedruckt werden sollen. Folglich sind herkomrt- der k^Su£SSSf t S^^Sl£^^' 

hcho BQckysteme, bei denen die Druckbilder auflerhalb tet. mKO^S^lS^S^^^ 

Oder D,rekt-BebUderung) wird mittels ernes Verfahren. wenn das Bild gewechselt wird, hkt « trocdem 



wendig und mOhsam. Heutzutage werden gewOhnlkh 
mit hoher Geschwindigkeit arbeitende Informations- 
verarbeitungstechnologien in Form von Off-Press-Bild- 
erzeugungssystemen eingeseut, die all die Daien elek- 
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nicht in der Druckindustrie durchgesetzt, da erhebliche 
Schwierigkeiten auftraten, den Zylinder vor dem Auf- 
bringen einer neuen Beschichtung vollstandig von der 
alten Beschichtung zu reinigen. Dies bereitei deshaib so 
groBe ProbJemc, da In jedem System, das darauf ange- 
wiesen ist, daB die Zyiinderoberflache und die Beschich- 
tung entgegengesetzte Eigenschaften, wie z. B. hydro- 
phil und hydrophob, aufweisen, der geringste Rest von 
nach dem Reinigen Ubrigblei bender Beschichtung die 
OberflSche des Zylinders funktionsunfShig macht. Zu- 
dem filhrt jedes Reinigen, das auf einem Reinigen mit 
L&sungsnutteln beruht, zu sich auflbsender Beschich- 
tung, die das L5sungsmittel verunreinigt. Ein Reinigen 
mil diesem verunreinlgten Losungsmittel hat folglich 
eine dilnne, nach dem Reinigen auf dem Zylinder obrig- 
bleibende Schicht zur Folge. Da ale die chemische Affi- 
nitat betreffenden Eigenscbaften auf die Oberflachenei- 
genschaf ten bezogen sind, wurde sogar eine zuriiekblei- 
bende monomoiekulare Schicht entgegengesetzte Ei 



is 



drischen Oberflache befestigt, um die Beschichtung aus 
umwandelbarem Material nach der Auftragung auf die 
zu bebildernde zylmdrische OberflSche zu trocknen, Ei- 
ne umwandeibares Material bearbeitende Einrichtung 
wird zum Bearbeiten der sich iiber die zu bebildernde 
zyiindrische Oberflache erstreckenden Beschichtung 
aus umwandelbarem Material verwendet, um darauf ein 
gewtJnschtes Bildmuster von Druckfarbe annehmenden 
Bereichen und Druckfarbe abweisenden Bereichen aus- 
zubilden. Ferner sind Einrichtungen zum Besehichten 
der Schicht aus umwandelbarem Material mit Druck- 
farbe vorgesehen, Eine mit einem Gummituch versehe- 
ne zyiindrische Oberflache steht in Kontakt mit der zu 
bebildemden zylindrischen Oberflache, um das einge- 
farbte Bildmuster von der zu bebildernden zylindrischen 
Oberf&Ghe auf die mit einem Gummituch versehene 
zyiindrische Oberflache zu tibertragen. Eine Reini- 
gungseinheit ist in der Nahe der zu bebildemden Ober- 
fiache befestigt und wird becatigt, um die zyiindrische 



genscbaften zu denen eines absolut sauberen Zylinders 2 o Oberflache nach der Obertragung des Bildmusters auf 



zeigen, 

Ein zweites Remigungsverfahren, das im US-Patent 
4,718,340 offenbart ist das die bilderzeugenden Laser 
zum Reinigen der Oberflache des Zylinder $ durch Ab- 
xragung verwendet, ist nicht zweckro&Big. Da der Zylin- 
der rypischerweise aus Metal! Oder einem Keramikma- 
terial hergestellt hx, um wiederholter Laser-Anwendung 
zu widerstehea weist er eine hohe Wanneletifahigkeit 
auf. Wenn die zurtlckbleibende Beschichtung lediglich 



die mit einem Gummituch versehene zyiindrische Ober- 
flache zu reinigen. 

Vorzugsweise ist das umwandelbare Material ein 
Polymer, beispielsweise ein mittels eines Keton-L6- 
25 sungsrnittels verdunntes tetra-hydro(4H)-pyranyl-modi- 
fiziertes Methylacrylat, sowie die das Polymer bearbei- 
tende Einrichtung eine Strahlungsquelle, beispielsweise 
ein Mehrstrahl-Lasen 
Vorzugsweise ist eine Einrichtung zum Befeuchten 



dem Umwandeln, jedoch vor dem Einfarbcn, vorgese- 
hen. 

Die Strahlungsquelle kann in der Nate der zylindri- 
schen Oberflache befestigt und beweglich sein, um die 
35 zyiindrische Oberflache zu flberfahren, wenn diese sich 
drehL 



eme^monomolekulareDicke aufweist, wird der GroBteil 30 der Polymerbeschichtung mit eincr Wasserlftsung nach 
der Warme des Lasers direkt von dem 2ylinder absor- A — rt-__j_i_ ^ ■ — ~- - ■ 

biert, weshalb die Oberflachentemperatur nicht aus- 
relcht, um die Beschichtung abzuldsen. Die Zugabe von 
lichtabsorbierendem Farbstoffin die Beschichtung ist 
wenig sinnvoll, da alle Farbstoffe bei solchen dUnnen 
Schichten nahezu transparent sind. 

Demzufolge liegt der Erfindung die Aufgabe zugrun- 
de eine Druckmaschine sowie ein Bilderzeugungsver- 
fahren bereftzustellen, mit deren Hflfe Schwingungen 
und Drehrcsonanzen verringert bzw. beseldgt werden 40 
kOnnen, ein schnelleres Oberwechseln von einem Bjld 
zu cinexn anderen moglich 1st, eine bessere Druckgenau- 
igkeit erzielt wird, bei hfiheren Geschwindigkeiten ge- 
druckt werden kann und die Drucklucke auf dem Papier 
beseitigt wird, die ansonsten aufgrund der Trennung 45 
zwischen den Enden der Platte zustande kommt, wenn 
mh einem Bild versehene Druckplatten verwendet wer- 
den. Des weiteren soil die Zeit verringert werden, die 
zum Reinigen und zur emeu ten Bilderzeugung auf der 
Oberflache des Zylinders benetfgt wird, sowie ein kom- 
pakter Aufbau bereitgesteDt werden, der nur zu einem 
kleinen Teil des Zylinderumfangs Zugang bendtigt und 
somit die Erfindung leicht in bestehende Druckmaschi- 
nen integrierbar macht 

Diese Aufgabe wird gelSst durch die Merkmale der 
PatencanaprOche 1 bzw. 15. 

^ DemgemaB ist eine Druckmaschine zum Erzeugen 
eines Bildmusters vorgesehen, die eine zu bebildernde 
zyiindrische Oberflache, auf der Bildmuster ausgebOdet 
werden, und eine in der NShe des Bildzylinders angeord- 
nete Beschichtungseinheit umfaOt. um die zyiindrische 
Oberflache in Langsrichtung des Zylinders zu Dbcrfah- 
ren und mit einer dOnnen Schicht umwandelbaren Ma- 
terials zu beschichten, dessen Oberflache oder Partien 
davon von einer wasserannehmenden Eigenschaft in ei- 
ne nicht-wasserannehmende Eigenschaft umwandelbar 
ist bzw. sind Eine das umwandelbare Material trock- 
nende Einheit ist in der Nahe der zu bebildemden zyJin- 



50 



Die das Polymer bearbeitende und wie verJangt um- 
wandelnde Enrichtung kann sowohl WaVrme als auch 
UV-StrahJung, oder eme Combination beider, verwen- 
den. Die Bilderzeug^ngseinheit kann eine ruckseitig an- 
geordnerte Mehrkanal-Inferarotciuelle verwenden. So- 
wohl die Bearbeitungseinhchtung ais auch die BDder- 
zeugungseinheit sind zusammen auf einem Zusammen- 
bau befestigt, der entlang der Lange der zylindrischen 
Oberflache verfahrbar ist, wahrend sich die zyiindrische 
Oberflache drehL Dies ermSgiicht es, das Beschkhten. 
Trocknen und Abbilden gleichzeit^ vorzunehmen und 
dabei die gesamte Oberflache des Zylinders spiralmu- 
sterfdrmig zu bedecken. Die Reinigungsstation kann 
ebenfalls zusammen mit dem Zusammenbau angeord- 
net sein, um so die Zylinder in einer spiralfdrmigen Wei- 
se zu reinigen, wobei jedoch auch die Verwendung von 
herkfimmlichen Reinigungseinheiten, die als p Gummi- 
tuch-Waschemhejten M bekannt sind, vorteilhaft sein 
55 kann. Der Vorteil einer ReinigungseJnheit die zusam- 
men mit der Bcschichtungseinheit angebracht wira\ be- 
steht darin, daB Telle des Dnickzylinders selekriv verfin- 
dert werden kdnnen, so z. R cine einzige Seite eines 
achtseitigen Druckbogens gereinigt, wiede/beschichtet 
und mit einem neuen Bild versehen werden kann. Diese 
AusfOhrungsform rst insbesondere dann von Vorteil, 
wenn nur ein Teil der Da ten zu andern tst. 

Bei der vorliegenden Erfindung wird also ausgenutz^ 
daB lithographisches Drucken nur von den OberflS- 
cheneigenschaften der Druckoberflachen abhangt wes- 
halb es Jediglich notwendig ist, die hydrophilen oder 
hydrophoben Eigenschaften von nur einer SuBerst dOn- 
nen Schicht auf der OberflSche zu verandern. ura 



60 
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Druckfarbe selektiv anzunehmen. Deshalb braucht also 
eine wiederverwendbare Druckoberflache, solange die 
obere Schicht der neu aufgetrageaen Beschichtung 
nicht selbst verunreinigt ist, nicht absolut rein zu sein, 
wie dies bei herkdmmlichen Druckplattentechniken er- 
forderlich ist. die normalerweise eine Oberflache aus 
anodisiertem Aluminium aufweisen, die nach der Plat- 
tenverarbeitung von jegh'chem Rest an hydrophober 
Schicht gereinigt werden mull Dies ist maglich. da die 



Under gemafl den Anforderangen einer modernen 
Druckmaschine zu reinigen. 

Eine LinearfGhrung 9 ist feststehend und parallel zu 
dem Bildzylinder 4 befestigL Ein verfahrbarer Schiitten 
8 ist entlang des Bildzylinders 4 unter der Steuerung 
eines Motors li und einer Schraubenspindel 10 verfahr- 
bar. Die Bewegung des Bildzylinders 4 und des Motors 
11 werden unter Verwendung eines Dreh&ebers ra einer 
Weise synchromsiert, die ahniich der aller Troramel- 



u L ^ ~ ; ; — T — ei*vit, w * "ciac ^uunromsieir, aie annncn aer auer Trommel 

hydrophoben Eigenschaften einer Po]ym er -Oberflache , 0 Bilderzeugungsvorrichtungen ist. Solche Trommel-Bild 
unter Ausnutzung der mtensiven Warme der Laser- erMufriini*™™™^,™,,,, *i~a ^wiw-i . 



unter Ausnutzung der intensiven Warme der Laser- 
strahlung umgewandelt werden konnen. Die Polymer- 
schieht kann dabei auf eine teilweise gereinigte Oberfla- 
che aufgebracht werden, ohne die Oberflachenqualitat 
zu verringern. Dieses Verfahren kann auch bei wasser- 
losem Offset-Druck verwendet werden, wobei dann 
Polymery wie B. Silikone, verwendet werden, die in 
der Lage sind, Druckfarbe abzustofien und seJbst aber 
aueh immer noch gereinigt werden konnen. 



is 



erzeugungsvorrichtungen sind wohlbekannt und sind 
seit einigen Jahren im Handel erhaltlich. Deshalb wer- 
den keine weiteren Details zur Synchronisierung und 
zum Gcbrauch der Bilddaten angegeben. 

Eine Bescmchtimgseinheit 12, eine Troclceneinheit 13 
und eine Bilderzeugungseinheit 14 sind auf dem SchJit- 
ten 8 befestigt und in der Lage, die voile Lange des 
BUdzylinders 4 zu uberfahren. Nachdem der Bildzylin- 
der 4 gereinigt worden ist, sprflht die Besdiichtungsein- 



vil LTLr T - \ r*„ „ , mtu *** aer * gereinigt woroen ist, sprflht die Beschtehtunasein. 

Nachfolgend wird die Erfindung unter Bezugnahme * hekl2einePolyinerl6sungauf den BOdzylinderTS^ 
if die beiiiegenden Zeichnunren naher eriautert und nativ l»nn h;* hi^icu a* :Z"t _ 



auf die beiiiegenden Zeichnungen naher eriautert und 
beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische DarsteJlung eines Druck- 
werks einer Druckmaschine, die entsprechend der Erfin- 
dung ausgefQhrt ist; und 

Fig* 2- a bis 2-e die Schritte zum Erzeugen eines neuen 
Bildes auf der Oberflache eines Druckzylinders, urn ei- 
nen Druckbogen neu 2u bedrucken. 

Bex den Fig. 1 und 2-a bis 2-e bezelchnen gleiehe Be 



25 



nativ kann die Potymerlfisung, ahniich der Druckfarben* 
auftragung, aber auch mitt els einer Walze au/getragen 
werden. Da das Polymer kurz nach seiner Auftragung, 
d. h. in der Regei kurzer als eine Minute, mit einem Bild 
versehen werden mufl, ist das Trocknen der flQssigen 
Polymcriosung zu beschleunigen. Das Trocknen wird 
mmels Warme beschleunigt, d.h. entweder durch Be- 
strahlungoder heiBe Luf^ die durch die Trocknungsein- 
heit 13 erzeugt wird. Die Verwendung von UV-Licht 



einer Druckmaschine dar, bei der Papier 1 entweder in 
Form von Bogen Oder einer Papierrollenbahn zwischen 
einem Druckzylxnder 2 und einem Gu mmi tuchzylinder 3 
entsprechend einem WalzenpreBdruck gefOhrt wird. 



aber weniger wiinschenswez% da das UV-Trocknen zu 
vernetzten Polymeren fuhi% die mittels der Reinigungs- 
einheit 7 schwjeriger zu reinigen sind. Die Dicke der 
Polymerschicht betragt typischerweise zwischen 1 und 



der 4 zusammea der in einer herktaimlichen Druckma- 
schine den Plattenzylinder ersetzt Der Hauptuntcr- 
schied zwischen dem Bildzylinder 4 und einem ublichen 
Plattenzylinder ist dabei, daB der Bildzylinder 4 ein 



dem Material klein und die fur das Trocknen erforderli- 
che Energiemenge niedrig ist, sogar bei schneilem 
Trocknen, 

Nach dem Trocknen wird auf der Polymeroberflache 



nahtlose ^ Zander is V d7r ^l^^er^ 40 ^c^'S^XVf™ BHd er! 

men der DniAphtM ^aufwe«t ewe Ifawucht zur Folge groSe AnzahJ von Strahlen notwendig, ebenso irfe eine 
bai, wodurch b« hoheren Umlaufgeschwindiglceite D « retativ hohe Leistung. Bilderzeugende Mehrsirahllaser 
&*wmgtmgcn auftreten. Der ^BUdzylmder 4 wird von sind wohlbekarurt Beispielswefai beider^S 
^J V ^ /Dn f kfa ?l n '^ ys ^ m emgefarbt - ^ gendenErfmdungefaeLiiseranordnung verwendet wie 
T 1 ^^'V* aU J WelSt Die «indemU^e D t4J43,091 bffohi&eiiiSteS 
f l0 ^?£ - a f h Far b"wke«> zusaro- zahl der benotigten Strahlen hangt dabei von der benO- 
n'**'* 1 ' M?*™™ ^"EinrarbkettebekHnntsind. AJ- » tigten BildeneSgungszeh, der Lebtiug und deTnSd- 

malen Drehgeichwindigkeit des BUdzyiinders 4 ab. 



ternativ kann die Druckmaschine bei watserloser Off 
setdruck-Betriebsart (auch bekannt als Trocken-Off- 
setdruck") betrieben werden, bei der die Feuchtwerk* 
walzen 5 nicht gebraucht werden. Bis zu diesera Punkt 



Wahrend das Reinigen, das Beschichten und das Bilder- 
zeugen durchgefOhrt werden, befindet steh die Druck- 
maschine in der M Nicht^gendruck"*BetriebsarL In 



Eine Reinigungseinheit 7 ist neben dem Bildzylinder 4 
befearigt und in der Lage, das meiste der Druckfarbe, 
des Wassera und der mit einem Bild versehenen Schicht, 
die bei einem vorherigen Drucklauf verwendet worden 



... . r zir ~ ~\ — .r 7 W4 " V1 waawuw KjegeQorucic-uetneDsart gescnaltet und 



anderen Zylinder (ebenso wie zum Vergleich ein Plat- 
tenzylinder in der h Nicht<>egendruck"-BetriebsartX 
Nach der Bilderzeugung (Bebilderun^) wird die Druck- 
maschine auf "Geiendruck^-Betriebsart geschaket und 



in modernen Druckmaschinen verwendeten, wohlbe- 
kannten "Gummituch-Wascheinheiten% die dazu dienen, 
den Gummituchzylinder 2wischen den Drucklaufen zu 
reinigen, jedoch mit der Ausnahme, daB zusatzliche U>- 
sungsmittel hinzugeftlgt werden mQssen, urn den GroB- 
teil der mit einem Bild versehenen Schicht abzulfisen. 
Zusatzh'che Reinigungseinheiten k6nnen verwendet 
werden, um den Giimmituchzylinder 3 und andere 2y- 



sen Offset-Weise eingefarbt Eine detaillierte Erklarung 
dieser Schritte 1st in den Fig. 2-a bis 2-e dargestelh. 

In Rg. 2-a ist dargestellt, daB das alte Bild, welches 
beim herkflmmlichen Offset-Druck aus Wasserberei- 
w chen 20 und getrockneter, mit Druckfarbe 19 bedeckter 
Poiymerschicht 17 besteht, mittels einer hcrkfimmlt- 
chen, agtomatischen Gummituch-Wascheinheit 7 t die 
normalerweise zum Reinigen vpn Gummituchzylindem 
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verwendet wird, abgel6st wird Die Gummituch-Wasch- 
einheit 7 umfaQt ein erneuerbares Wischmaterial 15, das 
gewdhnlich von einer WaUe zu einer anderen gefuhrt 
wird und ein Ldsungsmittel 16, das zum Befeuchten der 
Waize verwendet wird. Da dcr Zylinder 4 selbst unemp- 
findlicb gegen LOsungsmittel ist und vorzugsweise aus 
MetaJJ ist, kann irgendein geeignetes Lflsungsmittel ver- 
wendet werden, das in der Lage ist, die alte Druckfarbe 
19 sowie die mix einem Bild versehene Polymerschicht 
17 aufzulftsen. Die Reinigung braucht nichi perfekt zu 
sein, so daJ3 eine sehr donne Schicht der zurOckbleiben- 
den Polymerbeschichtung 18; die mit etwas Druckfarbe 
vermischt ist, auf dem Bildzylinder 4 verbleiben kann. 
Wiederholtes Saubern kann die Dicke der Rest-Poly- 
mer beschicbtung 18 hochstens verringern, aber nicht 
beseitigen, da das LOsungsmittel selbst mit Druckfarbe 
und Polymer verunreinigt ist, wodurch sich stets ein 
Ruckstand auf dem Zylinder 4 ergibt Vorteilhafterweise 
ist dabei erfindungsgernaS eine derartige sorgfaltige 
Sauberung nicht notwendig und solange die zuruckbiei- 
bende Polymerbeschichtung 18 erheblich dflnner ist als 
dieOriginalschichider getrockneten Polymerschicht 17, 
kann das Verfahren stets wiederholt werden. 

Fig. 2-b zeigt, da£ eine neue Polymerschicht 17 mit- 
tels einer mit einer Spruhduse ausgestatteten Beschich- 
tungseinheit 12 aber der zurOckgebiiebtnen Polymer- 
beschicbtung 18 aufgetragen wird. Alternadv dazu kann 
die Schicht auch mit einer Walze Oder irgendelnem an- 
deren herkOmmlichen Verfahren aufgetragen werden. 
Vorzugsweise Ut das Polymer ein thcrmo plastisches 
Material und mit einem L6sungsmirtel verdannt Die 
Trocknungseinhelt 13 verwendet Strahlungs-Warme, 
um das LOsungsmittel zu verdampfen und die Polymer- 
schicht 17 zu harteiL Als Alternative kann HeiBIuft oder 
UV-Strablung verwendet werden, um die Porymer- 
schicht 17 zu trocknen. Dabei werden entweder b'neare 
oder vemetzte Polymere ausgebildet, wobei der Nach- 
teii der vernemen Polymere darin liegt, da3 sie relativ 
schwierig zu reinigen sind. Wenn wasserloses Drucken 
angewendet wird, sind die meisten der Slabs toflenden 
Materialien vernetzt Die Dicke der Polymerschicht 17 
betragt typischerweise 2 bis 10 Mikrometer, jedoch 
kBnnen auch Schichten verwendet werden, die dflnner 
ah 1 Mikrometer sind, wenn ihre Bestandigkeit entspre- 
ohend ausreichend ist 

Wie in Fig. 2-c dargestellt ist wird das getrocknete 
Polymer mittels eines Mehrkanal-Laserkopfes 14 em- 
fiprechend zu den auBerhalb der Druckmaschine vorbe- 
reiteten oder Qbertragenen digitalen Dateien 23 selektiv 
angesteuert. Vorzugsweise Ut die Reakdon rem ther- 
misch, so da£ irgendein Lasertyp verwendet werden 
kann. Lasendioden, die in der Nahe des Infrarotbereichs 
arbeiten, sind die bevorzugte Warme- oder Strahlujujs- 
quelle. Vorzugsweise wird der Zylinder mit einer Aufl6- 
sung von 2400 dpi mit einem Bild veraehen. Das Verrin- 
gern der Aufldsung reduziert die Bilderzeugungszeit in 
den meisten Fallen nicht, da das Verfahren durch die 
Menge der benotigten Strahlungsenergie begrenzt wird 
und nicht durch die DatengeschwindigkeiL For her- 
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20 



schieehtesten Fall, wobei das wasserlose DnickpoJymer 
mit der niedrigsten Sensitivitat verwendet wurde. Diese 
Zeiten konnen 5omit nur durch das Verwenden eines 
leistungstarlceren Laserkopfes verkttrzt werden und 
sind typischerweise nicht durch die Datengeschwindig- 
keit des Bebilderungssystems begrenzt. Der Laserstrahl 
22 wandelt das Polymer von hydrophob zu hydrophil 
bzw. von wasserabstoflend zu wasserannehmend um. 
Das Polymer wird mit einer groBen Menge von Rufl- 
farbstoff oder laserstrahlabsorbierendem Farbstoff ver- 
mischt. um das meiste der Laserenergie in einer vor- 
zugsweise 1 bis 2 Mikrometer betragenden, dunnen 
Schicht zu absorbieren. Die Temperatur in dieser 
Schicht erreichi ieicht 600°C und mehr, wodurch die 
15 chemische Zusamm ensetzung einfach modifiziert wer- 
den kann. Die umgewandelte Oberflacbenschicht 21 
weist bezOglich Druckfarbe und Wasser eine unter* 
schiedHche Af finitat auf, die so unterschiedUch wie mog- 
Jich von der nicht umgewandeiten PolymerbBschichtung 
17 ist. Um zu druefcen, wird die Druckmaschine auf "Ge- 
gendrucif-Betriebsart geschaltett was dazu fuhrt, dafl 
der Bildzylinder 4 mit dem Cummituchzylinder 3 und 
dem Farbwerk 6 in Eingriff gelangt 
In Fig. 2-d ist dargestellt wie die Feuchtwerkwalzen 5 
25 Feuchtwasser 20 auf die hydrophilen Bereiche aufbrin- 
gen, denen die Farbwerkwateen 6 folgen. die Druck- 
farbe 19 auf die hydrophoben Bereiche auhragen. Da 
die Polymerbeschichtung 17 # wenn sie sich bis auf den 
Biidzyiinder4 abnutzt, in den umgewandeiten Bexeichen 
3P 21 nicht sehr bestandig ist, muB die Oberflache des Bild- 
zylinders 4 eine hydrophile Oberflache, wie z. & aaodis- 
ierces Aluminium, aufweisen. 

In dem alternativen Ausfflhrungsbcispiel, dem was- 
scrlosen Offset-Druck, werden die Feuchtwerkwalzen 5 
3S nicht verwendet Ein zweites alternatrves Ausfuhrungs- 
beispiel verwendet integriertes Einfarben. Dabei wird in 
einem integrierten Farbwerk eine Druckfarbe/Wasser- 
Emulsion aufgetragen. Ab diesem Zeitpunkt schreitet 
das Drucken auf herkdmoilicbe Weise foi% und zwar bis 
40 das gedruckte Material gewechseit werden muB. Far 
Mehrfarbendruck werden mehrere Druckwerke ver- 
wendet Die On-Press-Bilderzeugung weist erheblich 
verbesserte Farbaberdeckungen bzw. Farbgenauigkei- 
ten auf, da alle durch das Befestigen der Platte bewirk- 
ten Passer- oder Deckungsfehler beseitigt werden* 

Bezugnehmend auf die 2-e konnea die umgewan- 
deiten Partlen der Polymerschicht 17* wflhrend sie im- 
mer noch hydrophil sind; in der WassertOsung 20 lOslich 
gemacht werden, so dafl die Wasserldsung das sich dar- 
unter befindu'ebe Polymer schnell ablflst und sich bis 
nach unten auf die Oberflache des naht tosen Bildzylin- 
ders 4 erstreckt Zu der Wasserlosung kanncn Additive 
hinzugefUgt werden, um eine noch bessere AblBsung 
des umgewandeiten Polymers zu gewahrleisten. Vor- 
ausgesetzx das Material des Cylinders ist selbst hydro- 
phij, wird das Wasser die Oberflache des Zylinder* be- 
decken und zwaschen den hydrophoben Bereichen des 
Polymers vertnischt bleiben, Materialiea die zum einen 
hydrophil und zum anderen geeignet fiir den nahtlosen 
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i-x^^i' i_ rv i 7 V ? ; — ° — "j"*vi/iju uuu £.iua miucren geeignet turaen nantiosen 

SSrSS.?"!^ e 2 Dat '? e ^ d ;f Sfwwen Poly- <0 Zylinder sind, sind anodisienes Aluminium. Chrora, Nik- 



mere zwischea 0,1 J/cm 2 und 0,2 J/cm 2 , wahrend dio 
Energie filr wasserloses Drucken zwischen 0.4 J/cm 2 
und 0^ J/cm 2 betrug. Wenn ein 30 W-Laser auf einer 
Acht-5eiten-Druckmaschine (80 cm x 100 cm Druckbo- 



kel, Stahl und Keramiken, wie z,B. Aluminiumoxid 
(A1?0 3 ) und Zirkondioxid (ZrOa). Zirkondioxid ist insbe- 
sondere voneilhaft, da es sehr bestandig, bydrophil und 

uft'T j* — *r"" vr w *r. w w "' WJ temperaturfest ist wahrend es zudem eine niedriire 

gengr^eV verwendet wird, schwankt die erforderUche « thermische Leitfahigkeit aufweist Eine niedriffe thermi- 
Zeit zum Erzeugen des Bildes im gfmstigstcn FaU von sche Leitf3higkeit nimuniert die Menge der zum Aufhei- 
f80 cm x 100 cm x <u j/onfl : 10 W « 80 Sek bis zu zen der Polymerschicht 17 bM^l^^S^Z 
^80cmxlOOcmxO,B J/cm^:10 W - 640 Sek im die chemische Umwandlung eiia&rite^ 35^mJS 
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wandelte Polymer ebenso wie die Zyliiuieroberflache 
hydrophil ist, ist beim Drueken, wenn die Beschichtung 
sich bis zur Zylindcroberflfiche abnutzt, kein qualitati- 
ver Unterschied wahroehmbar. 

Vide vcrschledene Poiymerzusammensetzungen 
kdnnen verwendet werden, da die meisten Polymere 
hydrophob sind und viele davon hydrophil (oder weni- 
ger hydrophob) werden, wenn sie auf eine Temperatur 
erhit2t werden, die ausreichend ist, urn sie zu zersetzen. 
Viele Polymere absorbieren jedoch im rnirarot-Spek- 
trum nicht gut. so daB ein geeigneter absorbierender 
Farbstoff oder RuBfarbstoff mit dem Polymer vermischt 
werden jnufl, Eine geeignete Auswahl von absorbieren- 
den Farbstoffen ist in der US-Patentschrift 5,126,760 
angegeben, die ebenso bei der vorliegenden Erfindung 
verwendet werden kOnnen. Wenn ein Laser mit langer 
Wellenlange, wie z. B. ein COrLaser, verwendet wird, 
werden die absorbierenden FarbstoEFe jedoch nicht be- 
nfltigt 

In dem bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel ist das Poly- 20 
mer ein tetra-hydro(4H>pyranyl-modifiziertes Methyl- 
acrylat (erhaltlicb von der Firma 3M, Minnesota^ Daft 
Polymer wandelt sich, wenn es durch. eiiwn Lasexstrahl 
erhitzt wird, von hydrophob zu hydrophfl urn, wobei es 
gieichzeitig wasserlCsiieh wird. Eine detaifliertere Erdr- 25 
wrung bezflglich Zusammensetzung und Eigenschaften 
dieser Porymere ist in den US-Patentschriften 5.102,771, 
5,225,316 und 5,314,785 dargestellt Das Polymer ist in 
vielen organischen Losungsmitteln lSsJicn, insbesondere 
in Ketonen. x 

Dieses verwendete Polymer ist beispielsweise eine 
Druckplattenbeschichtung, die von der Firma3M (Min* 
nesota, USA) erhaltlicb ist- Dieae Beschichtung ist be- 
reits mit einem Infrarotlicht absorbierenden FarbstofF 
und dem LOsungsmittel vorgemischL Es ist ein tetra-hy- 35 
dro(4H>pyranyl-modifiziertes Methylacrylat, das rait- 
tels eines Keton-LasungsmitteU verdunnt ist Dem 
Gummitiich-Wascheioheit-LOsungsniittel wird Aceton 
zugegeben. Der verwendete BiWerzeugungs-Laserkop/ 
ist ein Creo-Warmelaserfcopf (von Creo Products In a, 40 
British Columbia, Kanada). Dieser 240- Kanal-Lascrkopf 
weist eine Ausgangsieistung von 18 W auf. Die Bilder- 
zeugungssensitivitat fur eine Drucklauflange von Uber 
5O000 Drucken betrug 0,15 J/cm a , Die Bebildtrungszeii 
betrug ungefahr eine Minute fur einen Bereich von 45 
60 cm x 1 00 cm (80 cm Umfang, 1 00 cm Lange). 

Die Aufldsung betrug 2400 dpi und die DatenObertra- 
gungsgescfawindigkeit etwa 15 MB/Sek. Der Budzyfov 
der 4 rotierte wahrend der Bebilderung mit ungefahr 
4C0OU/min, 30 

W&hrend ein Laser die bevorzugce Quelle ist. kbnnen 
BreitbereichsIichtqueUen, wie Z.B. Bogenlampen, in 
Verbindung mit Uchtsteuerungsemrichtungen verwen- 
det werden, urn die erfdrderliche StrahJung zu liefem In 
diesem Fall kann der Photoneffekt der Strahlung zu- 55 
satzlich zu dem Heizeffekt verwendet werden. Bei- 
spielswefee kann nltraviolettes Licht zum Aktivieren des 
Vernetzens eines Polymers verwendet werden, um so 
die farbtragenden Bereichc 19 mcht-LOslich zu machen, 

Ob das Polymer nun Ioslich gemacht ist Oder nicht, ist «> 
auf alle Falle ein perfektes Savbern nicht verlangt, da 
die neue Schicht durch die alte Schicht nur sehr geriijg- 
fugig verunreinigt wird. Zum Beispiel ist die Schicht, die 
nach dem Verwenden einer Gummituch-Wascheinheit 
zufuekgelossen wird, l bis 5 Nanometer dick, wahrend « 
die Dicke der neuen Schicht 1 bis 10 Mikrometer be- 
tragt. Somit b'egt ein Verunreinigung von untcr 0,1^ 
vor» die die Eigenschaften der Schicht stofflich nicht 
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bctreffea 

Obwohl die bevorzugte Beschichtung ein Polymer ist, 
kann auch jedes andere umwandelbare Material ver- 
wendet werdep, das in der Lage ist, schnell zu trocknen 
5 und dessen Oberflache selektiv von hydrophil zu hydro- 
phob oder auch von hydrophob zu hydrophil umgewan- 
deit werden kann. Von weiterem VoneD ist der geringe 
PlatzbedarF der Vorriehtung, so da0 sie einfach in be- 
j-eits bestehende Druckmaschinen integriert werden 
10 kann, insbesondere an der Stelle, die bisher fur Platten- 
wechselvorrichtungen benetigt wurde. 

Patentansprtlche 

1- Druckmaschine zum Erzeugen eines Bildmusters 
direkt im Druckwerk, umfassend: 

a) eine zu bebildernde 2ylindrische OberflSche 
(4X auf der Bildmuster ausgebildet werden, 

b) eine Beschichtungseinheit (12), die in der 
Nfihe der zu bebilderndcn zyJindrischen Ober- 
nache (4) angeordnct ist, um sich ilber die zy- 
Undrische Oberfiache (4) zu bewegen und die- 
se mit einer donnen Schicht (17) bus umwan- 
deJbarem Material zu versehen, wobei deren 
Obcrflache oder Bereichc dieser Oberflache 
von einer ersten wasseransprechenden Eigen- 
schaft zu einer zur emen wasseransprechen- 
den Eigenschaft entgegengesetzten Eigen- 
schaft umwandelbar ist bzw. sind, 
e) eine das umwandelbare Material trocknen- 
de Einheit (13), die in der Nahe der zu bebil- 
dernden zyUndrischen Oberflache (4) angeord- 
net und in der Lage ist, dieses Material zu bc- 
handem, bis es getrocknet ist, 

d) eine das umwandelbare Material umwan- 
delnde Einrichtung (14) zum Umwandeln der 
Materialschicht (17) auf der zu bebildernden 
zylindrischen Oberflache (4^ um darauf ein ge- 
wunscbtes BQdmuster aus Druckfarbe tragen- 
den Bereichen und Druckfarbe abweisenden 
Bereichen auszubxlden, 

e) eine Einrichtung (6) zum Beschichten der 
umwandelbaren Materialschicht (17) mit 
Druckfarbe, um darauf ein emgefirbtes Bild 
auszubilden, 

f) Einrichtungen (2, 3) zum Obertragen des ein- 
gefarbten Bildes auf Papier(l), und 

g) eine RemigunfiSeinheit (7X die in der N&he 
der zu bebilderndcn zyJindrischen Oberflache 
(4) angeordnet und in der Lage ist, die zylindri- 
sche Oberflache (4^ die wemgstens einen we* 
sentlichen Tei] des umwandelbaren Materials 
nach der Obenragung des Bildmusters auf ei- 
nen Gummituchzy Under (3) aufweist, zu reini- 
gen. 

2. Druckmaschine nach Anspruch 1, bei der die auf 
die zylindrische OberflAche (4) aufgetragene Be- 
schichtung (17) bereichsweise hydrophobe bzw.hy- 
drophile Eigenschaften aufweist. 

3. Druckmaschine nach Anspruch 1, bei der die auf 
die zylindrische Oberflache (4) aufgetragene Be- 
schichtung (17) bereichsweise wasserlOsliche bzw. 
wasserunldsliche Eigenschaften aufweist 

4. Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 
3, bei der die auf die zylindrische Oberflache (4) 
aufgetragene Beschichtung (1 7) rnktels einer Strah- 
lungsquelle (14) bearbeitet wird. 

5. Druckmaschine nach Anspruch 4, bei der die 
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Strahlimgsquelle(14) em Mehrstrabl-Laserkopf isl 

6. Druckmaschine nach Anspruch 4 r bei der die 
Strahlungsqueile (14) sine Kornbinaxion aus einer 
Breitbereichslichtqueile und Lichtsteuereinrichtun- 
gen ist. s 

7. Druckmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 

6, bei der die auf die zylindrische Oberflache (4) 
aufgeiragene Polymer-Beschichtung (17) ein tetra* 
hydro-pyranyl-niodifizienes Methylacrylat ist, das 
mittels eines ICeton-Ldsungsmittels verduiint isL j 0 

8. Druckmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 

7, bei der Einrichtungen (5) vorgesehen sind, urn die 
Polymerbeschichtung (17) nach dem Erzeugen ei- 
nes Bildes und vor dem Einftrben mit einer Was- 
serlflsungzu befeuchten. IS 

9. Druckmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 

8, bei der die auf die zylindrische Oberflache (4) 
aufgetragene Polymer-Beschichtung (17) auf Sili- 
konbasiert. 

10. Druckmaschine nach einem der AnsprQche 1 bis 20 

9, bei der die zu bebildernde zyiindrische Oberfla- 
che (4) von einem nahtlosen B&dzylinder gebildet 
isL 

1 K Druckmaschine nach Anspruch 10, bei der die 
Strahlungsqueile (14) in unmittelbarer Kahe des 25 
nahtlosen Bildzylinders (4) und cntlang der Zylin- 
derjangsachse verfahrbar angeordnet 1st, wenn sich 
der Bfldzylinder(4)dreht. 

12, Druckmaschine nach Anspruch 10 oder 1 1, bei 
derdie Emrichtun^fa), auf diteineingefarbte^Bild 30 
des Bildzylinders (4) ubertragen wird, ein Gummi- 
tuchzylinder ist, der eine kompressible Oberflache 
aufweist. 

13. Druckmaschine nach einem der AnsprUche 1 bis 
l^beiderdieBeschichwngs-Emrichtun&(15)eine 35 
SprQheinrichtung ist, die in unmitxelbarer Nahe der 
zu bebiidernden zylindrischen Oberflache (4) ange- 
ordnet ist und ttber diese Oberflache bewegbar ist 

14, Druckmaschine nach einem der Anspruche 1 bb 
13, bei der die Strahlungsqueile (14), die Beschicb- 4 0 
tungseinheit (12) und die Trocknungs einheh (13) 
nebeneinander auf einer Schraubenspindel (10) an- 
geordnet und entsprechend der Drehung der 
Schraubenspindel (10) cntlang der Lange der zu 
bebiidernden 2yiindrischen Oberflache (4) beweg- 4$ 
barsmd 

15. Bilderzeugungsverfahren fur eine Offset- 
Druckmasehine mit einem zu bebiidernden Blbtey- 
Under (4% das foigende Schritte umfaBt; 

a) Reinigendes Bildzylinders (4); 5t) 

b) Auftragen einer dflnnen Schicht (17) eines 
umwandelbaren Materials auf eine zyiindri- 
sche Oberflfiche des Bildzylinders (4), wobei 
das umwandelbare Material in der Lage ist, 
seine Affinitat bezuglich 01 und Wasser ent. 55 
sprechend der Umwandwng seiner Oberflache 
zu andern; 

c) Trocknen des umwandelbaren Materials, urn 
es zuverfestigen; 

d) voUstandiges Oder bereichsweises Umwan- w 
deln der Oberflache des umwandelbaren Ma- 
terials, um darauf entsprechend den zu druk- 
kenden Zeichen ein Bildmuster auszubilden; 
und 

e) Offset-Drucken der auf der umwandelbaren & 
Material-Oberflache zu einem Bildmuster aus- 
gebildeten Zeichen, w bei die unterschiedli- 
chen Affmitaten der umgewandelten und 
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nicht-umgewandeken Bereiche beziiglich ei- 
ner Druckfarbe verwendet werden, um die 
farbannehmenden Bereiche festzulcgen, sowie 
das jeweilige Wiederholen aJler obiger Schrit- 
te, wenn die zu dmckenden Zeichen geandert 
werden. 

16. BDderzeugungsverfahren nach Anspruch 15, bei 
dem das umwandelbare Material ein Polymer ist 

17. Bilderzeugungsverfahren nach Anspruch 16, bei 
dem das Umwandein durch Bestrahlen der Poly- 
mer-Oberflache vorgenommen wird. 

18. Bilderzeugungsverfahren nach Anspruch 17, bei 
dem das Bestrahlen mittels einer Mehrstrahl-La- 
sereinheit(14) vorgenommen wird. 

19. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
spruche 15 bis 16, bei dem ein nahtloser Bildzylin- 
der (4) mittels eines mit einem Keton-L6sungsmh> 
tel verdunnten Polymers aus tetrahydro-pyranyi- 
modifrziertem Methylacrylat beschichtet wird. 

20. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprOche 15 bis 19. bei dem das Dmcken NaB-Off- 
sct-Druckenist 

21. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprQche 15 bis 19, bei dem das Drucken wasserioses 
Offset-Drucken ist 

22. Bilderzeugungsverfahren nach Anspruch 21j bei 
dem das verwendexe Polymer auf Silikon basiert 

23. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprQche 15 bis 72, bei dem das Trocknen ein Erhit- 
zen der Oberflache der Polymerbeschichtung (17) 
umfaBt. 

24. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprflche 15 bis 33, bei dem die Dicke der Polymer- 
beschichtung (17) zwischen 1 und 10 Mikromeier 
beirdgL 

25. Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprQche 15 bis 24, bei dem das Polymer vor dem 
Auftragen der dOnnen Schicht mit einem RuBfarb- 
stoff vermischt wird 

26- Bilderzeugungsverfahren nach einem der An- 
sprtiche 15 bis 25. bei dem das Polymer vor dem 
Auftragen der dOnnen Schicht mit einem die Laser- 
strahlen absorbierenden Farbstoff vermischt wird. 
27. BUderzeugungsverfahren nach Anspruch 15, bei 
dem eme dunne Schicht eines umwandelbaren Ma* 
terials auf eine zyiindrische Oberflache des Bildzy- 
UndcTS (4) aufgetragen wird, wobei das Material 
entweder hydrophob oder hydrophil ist und die Zy- 
linderoberxliche entgegengesetzt dazu entweder 
hydrophil oder hydrophob ist, und wobei das Mate- 
rial in der Lage ist seine Wassertfslichkeit entspre- 
chend dem Um wand ein seiner Oberflache zu ver- 
SnderiL 

23. Bjlderzeugungsverfahren nach Anspruch 27, bei 
dem das umwandelbare Material ein Polymer, die 
Oberflache des Bildzylinders (4) hydrophil und die 
unaufgelosten Bereiche der Beschlchtung (17) hy- 
drophob sind. 
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